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EXEMPLE
MIFROMA



110’000 meules de Gruyeéres en cours d’affinage
30 lignes de conditionnement

~ 120’000 ordres de fabrication par année

~ 29’000 tonnes de fromages emballés par année
~ 50 postes clients IES 4.0

~ 200 utilisateurs IES 4.0

MIFROMA
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Perte de temps

Complexité

Peu de maitrise

Peu de controles

Erreurs fréguentes de paramétrage
Beaucoup de papiers
Re-planification compliquée

Stockage
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Gain de temps
Aucune erreur
Simplicité

Suppression du papier
Corrections simplifiées
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Exemple
GEBERIT




6 lignes de production

~ 23 millions de metres de tubes par an
v, ~ 30 postes clients IES 4.0
\ ~ 50 utilisateurs IES 4.0

ﬂ.
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Geberit — Shop floor
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Geberit —- Rebuts et arréts
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Pex Extrudeuse Bacs Retireur HF
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Type
NumOF OFId NumArticle ArticleDesc Métrage Rebuts Echantillons Rebuts
3008657 © 742 ° 605.100.00.1 © Geberit Mepla D40 barre 5m 95'650 4'568 580 4.5%
3008637 ° 726 606.100.00.1 © Geberit Mepla D50 barre 5m 46'530 3172 235 6.4%
3008617 ° 708 ° 607.100.00.1 © Geberit Mepla D&3 barre 5m 25'405 1'023 145 3.9%
3008584 © 679 605.100.00.1 “ Geberit Mepla D40 barre 5m 113'505 2'113 458 1.8%
3008571 ° 668° 606.100.00.1 ® Geberit Mepla D50 barre 5m 46'630 2'158 271 4.4%
BeginTimeStamp EndTimeStamp HumOF Fam Type SubType StopComment Hame Temps
. & e
12.01.2016 12:20:20° 12.01.2016 12:51:34° 3008402° Tec © Scie ® Lame o RIC: Tige verin de basculement lame sortiew d la chape de téce. Remisen = gy, oy 31
état, démarraqge ligne et OK
12.01.2016 23:45:48°  13.01.2016 00:27:06° 3008402° Pro  ® Arréts Processus © Soudure © Problémes évasage , régler la soudure différament © Muehlethaler 41
15.01.2016 02:09:25% 15.01.2016 02:34:46° 3008402° Tec © Alimentation Alu ® Rabouteuse © plus nett. laiton © Dallaveraj 25
18.01.2016 05:30:00° 18.01.2016 06:45:00° 3008402° Pro  © Arréts Processus ® Démarrage de Ligne © Feh: demarrage ligne début semain. @ Skivjani 75
. . - " °
18.01.2016 06:45:00°  18.01.2016 07:20:00° 3008402° Tec © Bacs © Bacs Vaccum o FAV: probléme, pas de vaccum dans la deudéme partie du bac, contriles, Favre 35
consigne sur commande était pas juste, inversé ( méme pas deux comman...
18.01.2016 07:30:00° 18.01.2016 07:49:23° 3008402° Tec © Alimentation Alu ® Hacheur de Lisiere  © Feh: hacheur lisiére bloquee voir entretien 11! @ Skivjani 19
18.01.2016 14:16:44®  18.01.2016 14:37:49° 3008402° Pro  © Arréts Processus  Arrét de Ligne © Rig: Ligne s'arréte toute seule, pas d'alarme. 777 © Berger 21
TimeStamp Commentaires Name cot
19.01.2016 07:58:44 ® au bac 3 couche extérieur plusieurssssss gicleurs sont bouchés merci de bien rectifier ce probléme © Bruno 1
19.01.2016 08:15:06 7 il n y a pas de valleur sur Sur SPC a propos du diamétre extérieur tube fini Merci de corriger ce probléme ? Bruno 1
03.02.2016 15:27:06 ® il y & plusieurs températures de extruduse 2 qui sont en Alarme , voir si la tolérence n est pas trop basse Merci © Bruno 1
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Sélections actives
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Geberit - Emballages
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casser,1h30 arreter,passer 3 lautre emballage.Marti
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Geberit - Maintenance

Pulse @ Pulse Il Pulse Il B Production @ Packaging @ Stods DT @ Soaps @ Quslity @ Process @ - Conso @ KFPI @ Controling @ TPM B CtrlRM @ Energy B Silo  Risc Weld @ SMED® Préventif Tracabilité RM @
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16 05002015 07idpiag Ly | KUSTateur de  sceors de Taspirafion des copesucle sac touche contre e moteur de laspirateurly aleisqueque o L Vider Taspirateur depoussiras S En courd
) le ssc ce déchire car e moteur est chaud propestionimettre 1 protection po plein
- 16 1101201608:12:40 13  manque dhuik 080-Extrudeuss 2 Nivesu dhuile réductzur Kaya Terminé OK, V.Ricc Grangier

16 14012016 20:22:51 11 A complter Vendredi Contréle chariot TPM Berger Terminé Grangier

16 15012016 17:44:06 L4 manque 4 pistolets d'sir Pistolt d'sir Contréler [ét5 des pistolets dsir  Ahmetsj Terminé Grangier
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Nbr
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possib . fations.Mart
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Geberit - TPM

Pulse® = Pulsell  Pulselll®  Preduction®  Packaging®  Stocs DOT®  Soaps®  Qualiy®  Process®  Maint®  Conso®  KPI®  Contoling®  SEC® CIP® LOGE @ 550 - CtlRM®  Energy®  Silo  Risk Weld® SMED®  Freventif  Tracabilite RM @
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Geberit - Energie

Pulse® Pulsell Pulsell®  Production®  Packsging®  Stocds  DT®  Scaps®  Quality ®  Process®  Maint®  Conso®  KPI® | Centroling®  SEC®  CIFE LOG® 558 TPME® ChlRME - Silo Risk Weld® SMED®  Fréventif  Tracabilité RM @
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Geberit — Matieres premier

Pose !l  Pulsall ® TPM® CHRM®  Ereqgy® Sio  Rim Préventit  Tracabilité Ram
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Geberit - SPC
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Geberit - SPC

14 Cear @ # [b 4 # % K ScecBokmak ¥  SekciRepot ¥ v Mo

Comparaison  Dsts  Stat

HE GEBERIT
Données E1 Données E2 E1 Diam Fini

 BiSMIEAN Elementsiame  ~ iamUERIM

GeberitYear

Test de Fisher

GeberitMonth " 1.0958
Geberitweek

GeberitDay

Lineld

NumArticle

7\
BooE4ETN numoF ,
p— N\
Ecart-type - .
e
o & o By s W
I

0.032541465 0.033151778 08 "o

Moyenne
26.112807
lections données 1

Geberityear <" 16
Elementshame < ~® Diam_Fini

Moyenne
26.10813
Sélections données 2

Geberityear <216
Elementshame~< ~® Diam_Fini

Test de Student

o & &

o o of

2 -9 3008481 NumOF 2% 3008307 A ‘
2-%603.100.00.1 NumArtide <2 ~® 603.100.00.1 )
4
B——— | s
§ & o e\"f s o &
< el e’ ne’ .-,’\'\ o .-,’\'\

§ § Z"

TEST DE FISHER : TEST DE STUDENT :
Le test de Fisher, ou test F, est un test d’hypothése statistiqgue qui permet de tester  Le test-t de Student est un test statistigue permettant de comparer les moyennes
I'égalité de deux variances en faisant le rapport des deux variances (écarts-type)  de deux groupes d'échantillons. Il s'agit donc de savoir si les moyennes des deux
et en vérifiant que ce rapport ne dépasse pas une certaine valeur théorique que groupes sont significativement différentes au point de vue statistique. (Calcul
I'on cherche dans la table de Fisher. réduction risgue actuel : 0.05%)
Plus on est proche de "1" plus les écart-types sont identiques La valeur "0" correspond & une comparaison identique (idéale), la valeur max
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IES 4.0 — Retour Geberit

Forcées de doper leur compeétitivite, les entreprises se tournent vers l'industrie 4.0. Exemple a Givisiez

L'avenement des usines intelligentes

« THIBAUD GUISAN

d.m\ la fabrication de tubes
multicouch st entrée dans
Im de l'industric 4.0.

maltitude d'informations ¢
temps récl, grice a Puls
systéme est deven un outil in-

pensal
cstime Michel Pitht, dirccteur
«Pour produire cn

c dans un marc

Tindustrie 4.0 ct leurs outils de
production sont toujours plus
intelligents. Le théme faisait

isée par la Dircction
de Iéconomic ct de Iemploi hiy
soir a Fribourg (lirc ci-dessous).

(I(I(‘\l)lmllmlll(llls ielle

tion plus eficace desre:
voici cn résumé les a

e qua-

on industrielle.

nisation, Iélectri-
I'automatisatior

par an. destinés au transport de
Teau, dansle domaine sanitaire
et du chauffage. Lentier de
production, trés automatisée,
est exporté vers e centre de dis-
tribution du g

tion est ['Allcmagne.

Le tri des données

d nalyse. «Comme un stéthos-
cope. il posc un diagnostic en
tem . e Michel Pit-

en relation de nombres
tistiques permettent danticiper
les problémes et daméliorer les
s de production. «Par
pouvons

«Notre dispositif

pose un

diagnostic

en temps réel»
Michel Pittet

cs & la main. en remplissant
des tableaux

Michel Pittet reléve que non
sculement la dircction peut

v & ces informations,
mais que celles-ci sont égale-
ment accessibles a tous les col-
laborateurs cviennent
ainsi de véritables acteurs dans
Ventreprise.» Sur les lignes de
production, les opérateurs
consultent réguliérement leurs

entre I'homme et la machine,
c'est aussi un des principes de
Tindustric 4.0.

Inve: sli\s( ment rentable

) et de I'émission de CO,
89%), ainsi qu'unc baisse im-
bortante de la consommation
fiénergie. «Loutil reste une aide

T <
qu'il faut faire pour optimiscr la
productions, nuance toutcfois
Michel Pittet

Le responsable confic quiil
recoit de plus en plus de de-

Surles lignes
de production
de Geberita
Givisiez, les
opérateurs
peuventa
tout moment
adapterla

destatistiques
entemps reel.
Alain Wicht

rder I'emploi
usine connectéc p

production (trois équipes). Si

¢ a beaucoup grandi

annces (sa surface

a doublé cn 2008), son effectif

est resté stabl

ment dans les technol

n'augmente pas le nombre de

collaborateurs, mais il permet

de pérenniser unc industric en

ssc», conclut Michel Pittet. »

calcule le directeur, qui év

une productivité augmenteée de

250%, une diminution d
tique des déchets industriels

(—=75%) et de I'émission de CO,
89%), ainsi qu'une baisse im-
portante de la consommation

d'énergie. «[Joutil reste une aide
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AVEC INDUSTRIE 4.0

Comparaison : planifié / réel
Dates, lignes de production,
guantités produites

N° article / N° OF
Date de production
Ligne de production

[ Opérateurs

Geberit  Mifroma / Chef de ligne
n T ’ | Controles qualité ?
- ] ' | Conformité ? Qui ? Quand ?

N° de série Code-barres

Quantités consommeées

l Matieres premieres utilisées
Lots utilisés

Performance de la ligne Conformité ? Qui ? Quand ?
Taux de rebut + causes

Temps d’arréts + causes

Travaux de maintenance ?

Tache TPM ?
Qui ? Quand ?




AVANTAGES INDUSTRIE 4.0

Réduction des coiits Meilleure tracabilité

Diminution des temps d’arrét
Augmentation de la productivité

Suppression du papier

Maitrise de son outil de production Paramétrage automatique

Diminution des déchets vy .
Optimisation des ressources

Simplification des procédures

ST e 5 Diminution des erreurs

Facilité de reporting



MERCI!

Questions?

Contact:  Frédéric Borgeat
frederic.borgeat@infoteam.ch
+41 58 411 50 00



